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CAHIER DE SOUDAGE

COUPE E-E
ECHELLE 1.7

\F |

o] o
143) S$10 PB P-FW 135
4.2 $§9 PD P-FW 135
3-2 S8 PD P-FW 11
52 s7 pc  |Fostion 435
1-6 S6 PB P-FW 135
3-6 85 PF P-FW 135
1«3) S4 PB P-FW 135
3-4-3-3 S3 PB T-FW 135
3-3 -3-2 82 PB P-FW 135
3-1-3-3 |81 PB P-FW  |135
Repéres & |Repéres des |Positions | Types Procédé —
assembler | Soudures Obseyrvations

4 |Gousset 2| S235 Tole 200x150x5
3 |PRS assemblé 1 voir feuille DT 6/10
2 |Renfort 1| S235 Tole 400x300x5
1 | Platine 11 8235 Tole 500x300x6
Rep{ Désignation Nbr [Matiere | Observations
BERCEAU Echelle : 1/5
Pilotage National SO o
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__________
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o bedd REERAGE SOUDURE
§ @ o I S2
:1 _
== 75 | '
| 150 <
3-4{ Tube 1 S235 Tube Q42,4 ép 2,9
3-3| Ame ] S235 Tole 354x238x4
3-2 | Aile haute 1 S235 Tole 354x200xé
3-1| Aile basse 1 S235 Tole 223x200x6
Rep| Désignation Nbr Matiére Observations
PRS assemblé Echelle: 175
Pilotage National SN a1
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Interprétation des symboles : qualification de soudeur ( acier)

. ElronormesN287:2004 L ot

| Typesdlenrobages oo

sans metal d'apport enrobage rutile ou fourrage rutile, laitier & solidification lents

= enrobage acide enrobage rutilo-cellulosique PA:en gouttiere PA: a plat
= enyobage basique enrobage au rulile épais PG:descendant PG:descendant
= enrobage cellulosique = fillbaguette plein PD: plafond PE: plafond
= fourrage poudre mét = fourrage au rutile ou basique fluoré PF:montanie PF:montante
P= fourrage au rutil, laitier a sollicitation rapide = fourrage basique/fluorg,laitier a solidification lente PB:aplat ~ PCicomiche
RA= enrobage rutilo-acide = fourrage (basique/fluoré laitier & solidification rapide S R Y|
RB= enrohage rutito-basique = aufres'types de fourrage H-L045: 45° en montant

J-L045: 45° en descendant

-BW = bout & bout  pleine pénétration.

©EN:287.1% s

R AR R R ol Procédés de soudage i
11t soudage manuel & I'arc avec &éleclrodes enrobées -
114 soudage A l'arc.avec fil fourré autoprotecteur
121 soudage 4 Farc sous flux en poudre avec un seul fif bs : des delx cOtés
125 soudage 4 I'arc sous flux en poudre avec un fil fourré Iw :soudage a gauche
131 soudage.MIG sous protec.de gaz inerte avec fil-électrode fusible mb :soudage avec support envers
135 soudage.MAG sous protec.de gaz actif avec fil-électrode fusible mi : soudage muilticouche
136 soudage.MAG avec il fourré sous protec.de gaz aclif avec fil-électrode fourré nb : sans support envers
141 soudage TIG sous protection de gaz inerte avec électrode de tungsiéne rw :soudage a droite
15 Soudage a l'arc plasma sl : soudage monocouche
311 soudage oxyacéthylénique ss : d'un seul c6té

Examen ; MC Soudage 2011

Intitulé de I'épreuve : E2 — Réalisation d'assemblages soudés et fabrication d’un ensemble soudé = Partie 2 DS 8/10




Ordre d’assemblage

34 |
135

3.3 135

135

3-1

135

3-2

135
111

135

135

Examen ; MC Soudage 2011

2011

BAREME DE CORRECTION

S1 135 20 90 +1 10
$2 135 20 155(3/1) 1 20
S3 135 20 120(3/1) + 1 20
sS4 135 10 150(Rep2) | %1 20
S5 135 30 50 (Rep2) | 1 10
S6 135 10

S7 135 30

S8 114 30 [TOTAL | {80 i
s9 135 30

$10 135 10

[TOTAL | {210}

Partie Individuelle 10 Planéité 1 | *1 20
Partie Collective 10 Perp. 31 1 20
| TOTAL | [20 | [TOTAL | 140 !

sur
Partie Individuelle | |10 Finition 20
Partie Collective 10 Orientation 3-1 et 3-2 10
ITOTAL | [20 | [TOTAL | |30 |

Numéro de candidat :
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